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STRUB Stabillo Cut Extreme EP SW  
 
Universeller, biostatischer, Hochdruck-Kühlschmierstoff 
 
Art.-Nr. 31735 
 
 
Beschreibung 
STRUB Stabillo Cut Extreme EP SW ist eine Extreme Pressure Metallbearbeitungsflüssigkeit. Hervorragende 
Spül-Reinigungswirkung (saubere Maschinen) sowie ein sehr gutes Schaumverhalten auch bei Weichwasser, 
zeigen die Stärke dieses Kühlschmierstoffes. Dank der feinen Tröpfchengrösse wird der Verbrauch 
(Ausschleppverluste durch Späne, Teile und Werkzeuge) massiv reduziert. Neben der geringen Nachdosierung 
ist STRUB Stabillo Cut Extreme EP SW biostatisch, d.h., eine sehr gute Beständigkeit gegen Bakterien und 
Pilze. 
 
Frei von sekundären Aminen, Formaldehyd- oder Formaldehydabspaltern, Nitrit, Nitritabspalter, PCB, PCT, 
PTBB, etc. und entspricht TRGS 611. 
 
Anwendung 
Universeller Einsatz wie Fräsen, Drehen, Bohren, Gewindeschneiden und Sägen auf Guss, diversen Stählen 
und Alu 6000- und 7000-Serie. (Keine Fleckenbildung). Kupferkorrosionstest 40 °C 3Std. 1b (pass) 
 
Eigenschaften und Vorteile 

• hohe Biostabilität 
• geringer Verbrauch und sehr gute Spül-Kühlwirkung  
• geprüfter Rostschutz 
• geringe Schaumneigung, auch in weichem Wasser 
• Top Preisleistung 
• hautfreundlich 
• keine Fleckenbildung auf Alu-Legierungen 

 
Mischverhältnis 
 

Konzentration Refraktometerablesewert Effektive Konzentration 
Schleifen Min. 3.4 % Min. 4.0 % 
Drehen 3.4 % – 5.0% 4.0 % – 6.0 % 
Bohren, Fräsen 3.4 % – 5.0 % 4.0 % – 6.0 % 
Reiben 4.2 % – 5.8 % 5.0 % – 7.0 % 
Gewindeschneiden 5.0 % – 6.7 % 6.0 % – 8.0 % 
Sägen 5.0 % – 6.7 % 6.0 % – 8.0 % 
Tieflochbohren 5.8 % – 7.5 % 7.0 % – 9.0 % 
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Technische Daten 
 

Konzentrat 
Farbe 
Dichte bei 20 °C  
Viskosität bei 20 °C 
Viskosität bei 40 °C 
 
Emulsion 
Aussehen 5%ig in Leitungswasser 
pH-Wert 5%ig in Leitungswasser  
Faktor Refraktometerablesewert 
  
Lagerung nicht unter 7 °C oder über 40 °C 
Gebinde nicht der direkten Sonnenbestrahlung aussetzen. 
Sollte der Kühlschmierstoff trotzdem für kurze Zeit Temperaturen 
unter 7 °C oder sogar im Gefrierpunktbereich ausgesetzt worden 
sein, sollte das Gebinde für 3 Tage bei Raumtemperatur gelagert 
werden und danach muss das Konzentrat kräftig aufgerührt werden 
bis es klar resp. homogen ist. 

 
bräunlich 

1.015 g/cm³ 
~ 186 mm²/s 
~ 66.5 mm²/s 

 
 

milchig 
~ 9.4 

1.2 (multiplizieren) 

 
Transport 
ADR/SDR   kein Gefahrengut 
 
Entsorgung  
LVA VeVA / EAK:   Konzentrat 12 01 06 
    Emulsion 12 01 08 


