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Das Düsensystem LabelStar M für die Rund-
um-Etikettierung von Dosen, Glas-, PET- und 
Kunststoffbehälter garantiert einen exakten 
Klebstoffauftrag und sorgt für eine effiziente 
Produktion mit reduzierten Kosten.

LabelStar M besteht aus zwei Heissleimklebe-
stationen, welche durch ein Schmelzgerät mit 
Klebstoff versorgt werden. Mit dem Kringel-
sprühkopf wird die Anfangsbeleimung direkt auf 
den Behälter aufgebracht. Die sich drehenden 
Behälter entnehmen dann das Etikett aus dem 
Magazin. Gleichzeitig wird bei der Entnahme 
die Endbeleimung mittels Flächenauftrag vor-
genommen. Das Etikett wickelt sich einmal um 
den Behälter und wird dann an der Überlappung 
verklebt.

Reduzierter Klebstoffverbrauch
Mit dem Düsensystem kann die Klebstoffmen-
ge exakt dosiert und auf ein Minimum reduziert 
werden. Gegenüber einem Walzensystem sind 
so Klebstoffeinsparungen von bis zu 60 % mög-
lich. Der Klebstoff ist zudem vor Umgebungsluft 
und Verunreinigungen geschützt, was den Un-
terhalt reduziert und die Sicherheit erhöht.

Hohe Flexibilität
Formatänderungen von Behältern und Etiketten 
sind effizient und einfach vorzunehmen, mittels 
Touch-Panel am Schmelzgerät und an den Ver-
stellpunkten mit Zählern für die Düsen. Die Auf-
tragssteuerung ist im Schmelzgerät integriert 
und eine spezielle Etikettier-Software gewähr-
leistet einen präzisen und gleichmässigen Kleb-
stoffauftrag auch bei sich ändernden Maschi-
nengeschwindigkeiten.

Vorteile
•  Bis zu 60 % Klebstoffeinsparungen gegen-

über Walzensystemen
•  Erhöhte Produktivität und Flexibilität durch 

kurze Umrüstzeiten und schnelle System-
verfügbarkeit bei Behälter- und Etiketten-
wechsel

•  Bedienung über integrierte Auftragssteue-
rung am Schmelzgerät oder direkt über die 
Host Maschine

•  Beste Qualität mit präzisem und gleichmässi-
gem Klebstoffauftrag auch bei sich ändern-
den Maschinengeschwindigkeiten

•  Reduzierter Wartungsaufwand dank lang-
lebiger Düsenlösung mit Filter und hohen 
Schaltzyklen
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TECHNISCHE DATEN

 Kringelsprühkopf SX Flächenkopf ETV 
 Anfangsbeleimung Endbeleimung
Klebstoff  Thermoplastische Haftschmelzkleber
Klebstoffviskosität  800 – 2 500 mPas
Klebstoffdruck  max. 76 bar
Betriebstemperatur  20 – 185 °C (68 – 365 °F) ± 0.5 °C
Produktionsgeschwindigkeit  max. 72 000 Flaschen/Stunde *
Betriebszyklen: Spritzelement, 50 Millionen Zyklen* 
Magnetventil
Luftdruck Steuerluft  6 bar
Luftdruck Sprühluft  0.5 bis 4 bar einstellbar  -
Versorgungsspannung  200 – 240 VAC, 50/60 Hz
Elektr. Anschluss Magnetventil  24 VDC / 0.9 W  24 VDC / 17.1 W
Elektrische Energie  1 000 W inkl. Lufterhitzer 500 W
Kringelelementabstand  18 mm  -
Etikettenhöhe  25 – 146 mm (andere Höhen auf Anfrage)
Schutzart  IP55

* Abhängig von Klebstoff, Viskosität, Temperatur und Luftqualität
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