BATECH
EEUEFILL

AUTOMATYCZNY SYSTEM

NAPE-
ROBA

1Y

NIANIA
—ED 3 Z GLUEFILL

Chron swoj personel obstugi

IS v«

ROBATECH



ZWIEKSZONE BEZPIECZENSTWO | WYDAJNQOSC
DZIEKI AUTOMATYCZNEMU NAPEENIANIU

Automatyczny system napetniania RobaFeed 3
napetnia zbiornik urzadzenia topigcego (urza-
dzenia serii Concept i JumboFlex) za pomo-
ca oddzielnego zbiornika na granulat- Gluekill.
System na biezaco monitoruje poziom napet-
nienia zbiornika na klej. Po przekroczeniu usta-
wionego minimalnego poziomu napetniania
nastepuje uruchomienie automatycznego na-
petnianiaimaksymalna dostepnosct systemujest
zapewniona.

Wyzszy poziom bezpieczenstwa uzytkownika
Granulatem napetniany jest oddzielny zbiornik
GlueFill. To pozwala zminimalizowa¢ ryzyko opa-
rzef operatora, poniewaz nie ma on juz kontaktu
z gorgcym urzadzeniem topigcym Klej. Dodatko-
wym zabezpieczeniem jest opcjonalny zamek
zapobiegajacy otwarciu zbiornika przez nieprze-
szkolone osoby. tatwo wymienialny filtr powie-
trza umieszczony w pokrywie zbiornika oczysz-
cza uwalniane opary kleju.

Transport i przechowywanie granulatu

GlueFill jest dostepny w trzech wielkoSciach
(S, M i L), za pomocg modeli M i L mozna na-
petniaC rownoczeSnie do dwoch zbiornikow.
Poprzez okienko obserwacyjne widac¢ aktual-
ny stan napetnienia granulatem. W przypadku
lepigcego granulatu w zbiorniku umieszczony
jest zespoét ssacy z wibratorem. Wibrator roz-
luznia granulat, ktéry jest zasysany i ttoczony w

DANE TECHNICZNE

wyniku podciSnienia wytwarzanego przez dy-
sze ssaca. Duza ilos¢ granulatu ma tendencje
do zbrylania sie, dlatego GlueFill L opcjonalnie
zawiera kratke wlotows, a dodatkowo dostep-
na jest rowniez ptyta wibracyjna. Dla wigkszych
odlegtosci od urzadzenia topigcego mozliwe jest
zastosowanie specjalnych wzmacniaczy ssania
w wezu ttoczacym.

Wydajnos¢ i tatwa konserwacja

WydajnoSC zostata zwiekszona dzieki dosto-
sowanemu do potrzeb, automatycznemu na-
petnianiu oraz skroceniu okresdw uzupetniania.
Dzieki zamknigtemu systemowi nie moga sie
przedostac do zasobnika zadne zanieczyszcze-
nia lub ciata obce. W wyniku tego ulega zmniej-
szeniu iloS€ wymaganych prac konserwacyj-
nych i mozna uzyskac stata jakos¢ kleju.

Panstwa zalety

* Bezpieczne napetnianie bez zagrozenia
oparzeniem

* Redukcja kosztow i zwiekszenie wydajnosci
linii poprzez maksymalng dostepnos¢
systemu

* OszczednoSE czasu ze wzgledu na mniejsza
ilos¢ napetnien i zmniejszenie konserwacji

* Réwnomierna sita klejenia ze wzgledu na
statg temperature kleju

* Brak zanieczyszczen topielnika dzieki
czystemu i precyzyjnemu napetnianiu

Typ Kleju Granulat i pastylki
WielkoS€ granulatu Maks. @ 12 mm
WielkoS€ pastylek 12 x 12 mm

Wydajnos¢ podawania Kleju*

Wielkosci pojemnikow

Jednostka ssaca

Odlegtosci podawania

Przytacze sprezonego powietrza

Zuzycie sprezonego powietrza przy 6 bar
Przytacze elektryczne

Elektroanschluss

4 kg na minute

S: 10 litréw / M: 50 litréw / L: 90 litréw
S:1/M:1lub2/L:1lub2

Poziomo maks. 7.5 m, pionowo maks. 2,5 m

6 bar, suche, oczyszczone, niezaolejone, przytacze G1/40
Maks. 250 litréw / min

Urzadzenia Robatech: 24 V DC z urzadzenia
Robatech-Gerate: 24 Volt DC vom Gerat

* Funkcja i wydajno$¢ podawania jest uzalezniona od jakosci, wielkosci, ksztattu i lepkosci kleju
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