PRODUKCJA MATERACY

Od kieszeni sprezynowych po gotowy materac.
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PRODUKCJA KIESZENI SPREZYNOWYCH

Wymagania

Aby spetni€ wymagania zwigzane z bardzo szyb-
kim wzrostem popytu na materace z kieszeniami
sprezynowymi, konieczne jest stosowanie sys-
temow do aplikacji kleju, ktére dopasowane sa
do predkosci roboczej maszyny gtownej jak i do
formatéw materacy. Produkcja sprezyn kieszon-
kowych jest osobnym procesem i nie nalezy do
wtasciwego procesu produkcji materacy. Spre-
zyny wsuwane sg do osobnych kieszeni mate-
riatowych potaczonych ze sobg. W ten sposob
powstaje tzw. tancuch kieszeni sprezynowych.

Nasze rozwigzanie

Po przecieciu, gotowe tancuchy kieszeni sa
sklejane bokiem do siebie za pomoca przerywa-
nej aplikacji kleju. W poréwnaniu z aplikacja cig-
gta, aplikacja przerywana obniza znacznie kosz-
ty bez negatywnego wptywu na jakosc.

Robatech oferuje r6zne rodzaje gtowic klejo-
wych, w zaleznosci od predkosci roboczej ma-
szyny jak i od formatu kieszeni sprezynowych.
Gtowice aplikujgce moga by¢ wyposazone w
rozna liczbe dysz nanoszacych Sciezki kleju, a
poszczegblne dysze moga byc elastycznie wita-
czane lub wytaczane. Za pomoca dysz kato-
wych mozliwe jest tatwe i optymalne ustawianie
doktadnej pozyciji aplikacji.

Jesli dodatkowo wymagane jest zastosowanie
wtokniny ochronnej, to istnieje mozliwoS¢ przy-
klejenia jej do sprezyn kieszeniowych od gory
jak i od dotu. Aby to zrobi¢, wystarczy za pomo-
ca klucza obrocic dwie skrajne dysze katowe.
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Gtowice aplikujace klej wyrdzniaja sie pre-
cyzyjnym i powtarzalnym nanoszeniem
Sladu Kleju. lIzolacja CoolTouch zmniejsza
ryzyko oparzenia personelu obstugujacego.
System pomiaru kleju AMS monitorujgcy na
biezaco zuzycie kleju moze byc opcjonalnie
zintegrowany z urzadzeniem. System ten
reguluje iloS¢ naniesionego Kkleju co umoz-
liwia klejenie przy uzyciu minimalnej ilos¢
kleju jednoczesnie przyczyniajac sie do re-
dukcji kosztow.

Zalety

* Swobodne regulowanie dysz aplikuja-
cych do specyfikacji produkciji

* Zwiekszenie produktywnosci dzieki szyb-
kiej zmianie formatu

* Perfekcyjnie sklejone sprezyny kiesze-
niowe dzieki precyzyjnej i powtarzalnej
aplikacji

* Zoptymalizowane zuzycie kleju i redukcja
kosztéw za pomoca systemu pomiaru
kleju AMS

* Kontakt z klientem dzieki ogblnoswiato-
wej sieci sprzedazy i ustug serwisowych
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tancuch kieszeni sprezynowych
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Regulowana Kat dyszy



PRODUKCJA MATERACY

Wymagania

t6zko nalezy do najwazniejszych mebli w go-
spodarstwie domowym. Podczas wyboru odpo-
wiedniego materaca duzg role odgrywa komfort
oraz jakoSc¢. Ze wzgledu na coraz lepiej prospe-
rujgca branze hotelarska i zwigzanym z tym ro-
sngcym zapotrzebowaniem na materace, prze-
myst materacowy stat sie bardzo dynamicznym
i dochodowym rynkiem zbytu. Ponadto, handel
internetowy i produkcja Just-in-Time wymagaja
wydajnych, elastycznych i efektywnych kosz-
towo proceséw produkcyjnych bez konieczno-
§ci rezygnacji z wysokiej jakosci.

Dzieki udanej wspotpracy z wiodgcymi produ-
centami maszyn w branzy materacy, Robatech
posiada wieloletnie doSwiadczenie i wie, co jest
wazne. Niezaleznie od sposobu aplikaciji; czy jest
to klejenie automatyczne czy reczne, naktada-
nie sciegdw czy napylanie jak i rodzaju produktu;
materace z sprezynami kieszeniowymi, latekso-
we lub piankowe - Robatech posiada odpowied-
nie rozwigzania.

Aplikacja automatyczna

W pierwszym etapie na podtoze materaca
naktada sie kilka odcinkow kleju termotopli-
wego za pomoca gtowicy wielosladowej. Ze-
wnetrzne linie kleju stuza do klejenia ramy,
do ktorej przymocowana jest wysSciotka
boczna. Wewnetrzne linie kleju przeznaczo-
ne sg dla rdzenia materaca, ktory dobierany
jestindywidualnie w zaleznosci od typu ma-
teraca. Sciegu kleju moga byé aplikowane w
liniach prostych lub falistych. Jesli aplikacja
kleju powinna obejmowac wiekszy obszar,
stosuje sie gtowice napylajaca.

Po przyklejeniu ramy i rdzenia, dodatkowe
warstwy pianki i podktadu sa klejone za
pomoca aplikacji natryskowej lub napyla-
jacej. Dostepne sg rozne gtowice aplika-
cyjne i systemy ktore mozna elastycznie
dopasowaC do wymagan klienta i predkosci
maszyny. Dzieki opcjonalnemu systemo-
wi pomiaru kleju AMS, zuzycie kleju moze
by¢ monitorowane i na biezaco redukowane
do minimum. Pozwala to znacznie obnizyc
koszty i zapewnia precyzyjne oraz powta-
rzalne naktadanie kleju.

Zalety

* Doktadna powtarzalnosc¢ ilosci kleju oraz
wzoru aplikacji nawet przy zmiennej
predkosci

* Zoptymalizowane zuzycie kleju i redukcja
kosztéw dzieki systemowi pomiaru kleju
AMS

* Dopasowany do Panstwa wymagan
asortyment gtowic klejowych

* Kontakt z klientem dzieki ogblnoswiato-
wej sieci sprzedazy i ustug serwisowych

Proste nanoszenie Sciezek
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Napylanie na filc

Napylanie na pianke
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Reczne nanoszenie kleju

Reczne aplikatory do topienia na gorgco sg stosowa-
ne w recznych procesach nanoszenia kleju przez pra-
cownikow. W zaleznoSci od wymagan i rodzaju pracy,
reczne aplikatory moga by¢ wyposazone w dysze do
aplikacji Sladéw w postaci Sciezek lub rozpylonej. Aby
zmniejszyC zmeczenie miesni podczas recznej aplikacii
kleju, uchwyty posiadajg ergonomiczne regulacje dzigki
czemu pistolety moga byc obstugiwane bez wiekszego
wysitku. Aby zapewni¢ wydajne i ergonomiczne miejsce
pracy, Robatech oferuje specjalne uchwyty i systemy
odciggowe dla wezy grzewczych. Mozliwe jest rowniez
uzywanie kilku pistoletéw podtgczonych do jednego
urzadzenia topigcego.

Zalety

* Mniej zmeczenia rak dzieki ergonomicznym
pistoletom recznych

* Utatwiona praca z pistoletami recznymi dzigki
systemom odciggowym dla wezy grzewczych

¢ Uzycie jednego urzadzenia topigcego dla kilku stano-
wisk pracy

Napylanie manualne

Pistolet reczny EasyStar
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