Name:
BMK Group GmbH & Co. KG

Website:
www.bmk-group.de

Leistungen:

Electronics Manufacturing Servi-
ces (EMS) inklusive Entwicklung,
Layout, Zulassung, Prototypen-
fertigung, Supply-Chain-Manage-
ment, Baugruppen-Produktion,
Prufentwicklung, Systemmonta-
ge, Test, Ruggedizing und End-
of-Life-Management

Standorte:
Augsburg (DE), Tschechien, Israel,
China

Umsatz:
ca. 344,3 Mio. EUR (2022)

Mitarbeiter:
ca. 1.800 (2022)

Module im Fokus:

Industry Component Electronics
& Hightech, Web-Portal, Integra-
tion Workbench (INWB)

proALPHA Kunde:
seit 2004
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Elektronik & Hightech

Highlights

B Branchenldsung Industry Component Electronics & Hightech
ERP-Funktion dispositiver Rahmenauftrag fiir eine optimierte Supply Chain
Innovatives Alternativteile-Management

proALPHA ERP als anforderungsgerechte Datendrehscheibe
Branchenspezifische ERP-Entwicklung in enger Kooperation mit Anwendern

BMK mit Hauptsitz in Augsburg gehort zu den Top Ten in Deutschland. Doch
auch international spielt das Unternehmen in der ersten Liga fuir Electronic
Manufacturing Services (EMS). Der 1994 gegriindete Fertigungsdienstleister
fur elektronische Komponenten ist mit rund 1.800 Mitarbeitenden ein Mittel-
standler par excellence: flexibel, kundenorientiert, wachstumsstark. Und sehr
erfolgreich. So erwirtschaftet BMK seit fast drei Jahrzehnten durchschnittliche
jahrliche Wachstumsraten von tber 10 Prozent.

Die Kunden von BMK stammen aus den unterschiedlichsten Branchen. Von
der Industrieelektronik und Telekommunikation lber Gebdude- und Fahr-
zeugtechnik bis hin zu Medizin-, Energie- und Umwelttechnik. Kurz: Von BMK
gefertigte elektronische Baugruppen und Services begegnen uns fast tiberall
- etwa in Zugsteuerungen, Schneekanonen oder den elektronischen Kont-
rollsystemen von Supermadrkten. Seit 2004 organisiert und steuert BMK die
betrieblichen Abldufe erfolgreich mit proALPHA ERP.
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,Stabile Fertigungsprozesse erfordern ein
vorausschauendes Bauteile-Management, intelligente
Bedarfsplanung und den standigen Datenaustausch
mit Zulieferern. Der Schlissel zu allem ist die Industry
Component Electronics & Hightech in proALPHA ERP!

Thomas Lechner, Leiter Softwareentwicklung und Prozessoptimierung, BMK Group

Datengetriebene Services machen den Unterschied
sUnsere Wurzeln als Auftragsdienstleister liegen in der
Fertigung elektronischer Baugruppen®, sagt Dr. Barbel
Gotz, Geschaftsfiihrerin, bei BMK. ,Allerdings”, so Dr.
G6tz, ,haben wir rund um diese Kernleistung langst ein
breites Spektrum an Services entwickelt, mit denen wir
Kunden auf Wunsch Giber den gesamten Lebenszyklus
ihrer Elektronikprodukte hinweg unterstiitzen: von der
Produktidee, Entwicklung und dem Prototyping Uber
den Aufbau der Supply Chain und Fertigung bis hin zur
laufenden Qualitatsiiberwachung und zu After-Sales-
Services.”

Viele dieser Services sind mehr denn je datengetrieben.
In der EMS-Branche gilt dies insbesondere fir das
Supply Chain Management und die Bedarfsplanung.
Zum Verstandnis: Die Kunden melden an BMK ihre
Bedarfe in Form des Lieferplans. Sprich: die voraussicht-
liche Art und Anzahl der elektronischen Baugruppen,
die beispielsweise im kommenden Monat bendtigt
werden. Jede von BMK dann zusammengesetzte

Baugruppe besteht wiederum aus diversen Einzel-

teilen, die definierte Spezifikationen erfiillen miissen
und von unterschiedlichen Zulieferern stammen. Die
Kunst besteht darin, ausreichend passende Bauteile zur
richtigen Zeit am richtigen Ort zu haben. Dafiir ist es
wichtig, jederzeit flexibel auf Anderungen reagieren zu
konnen. Hier kommt proALPHA ERP ins Spiel.

Die Branchenlosung von proALPHA: Industry Compo-
nent Electronics & Hightech

proALPHA bietet eine Software-Lésung speziell fir
Unternehmen der Elektronik- und Hightech-Branche.
Die ,Industry Component Electronics & Hightech” ist in
die ERP-Gesamtlosung integriert und wie geschaffen
fur die Spezialanforderungen von Unternehmen wie
BMK. Sie bietet Losungen fiir die zahlreichen Herausfor-
derungen der Branche. ,Dazu zédhlt neben der Beschaf-
fung von elektronischen Bauteilen beispielsweise die
Tatsache, dass viele Zuliefer-Bauteile kiirzere Produktle-
benszyklen haben als die Markenprodukte unserer
Kunden” erklart Lechner. ,Diese Bauteile werden
irgendwann einfach abgekiindigt. Damit die Fertigung
dadurch nicht gestort wird, missen wir entsprechend
vorausschauend planen und fir jedes Bauteil mehrere
vom Kunden zugelassene Alternativen in der Hinter-
hand haben! Dieses Alternativteile-Management ist flr
BMK besonders gut geeignet.

ERP-Funktionen flir mehr Transparenz und héhere
Wertschopfung

proALPHA ERP unterstiitzt mit der Industry Compo-
nent auch das Beschaffen von elektronischen Bauteilen.
Bedarfsgerecht und umfassend - beispielsweise durch
die Funktion dispositiver Rahmenauftrag. ,Diese Funk-
tion ist heute unser zentrales Tool fiir die Bauteilebe-
schaffung”, betont Lechner und erklart: ,Wir ermit-
teln damit, ausgehend von den Primarbedarfen der
Kunden, unsere Sekundarbedarfe an Zulieferbauteilen.
Nicht einfach zahlenmaBig, sondern intelligent. Denn
im dispositiven Rahmenauftrag sind entscheidende



Zusatzinformationen hinterlegt — beispielsweise die
kundenseitigen Bauteilefreigaben fiir die Sekundartei-
lebeschaffung oder die von Drittherstellern angekiin-
digten Lieferzeiten.”

In proALPHA flieBen all diese Informationen zusammen
- fur s@mtliche Kundenbeziehungen von BMK.
,Dadurch sind wir in der Lage, unsere Sekundarbedarfe
fur die Gesamtheit aller Kundenauftrdge auf einzelne
Bauteile herunterzubrechen und hoch effizient durch
den Einkauf zu schleusen’, sagt Lechner. Die Vorteile
fur Kunden sind ein Hochstmal3 an Zuverlassigkeit und
Transparenz in der Supply Chain bei gleichzeitig hoher
Kosteneffizienz.

proALPHA ERP als zentrale Datendrehscheibe

Damit proALPHA ERP sein Potenzial voll ausschopfen
kann, sollte es mit Informationen und Daten auch von
externen Partnern gefiittert werden. Das gewdhrleisten
die Integration Workbench (INWB) und das Web-Portal.
,Mit Hilfe dieser Module sind wir in der Lage, externe
Daten und Informationen aus unserem grof3en Netz-
werk an Partnern und Zulieferern optimal zu verarbeiten
und eigene Analyse-Ergebnisse zu teilen’, bestatigt
Lechner. Was das bedeutet, erklart Lechner am Beispiel
Alternativteile-Management: ,Unser ERP ist Uber
Schnittstellen an diverse Zuliefersysteme angebunden.
Dadurch erfahren wir sofort, wenn es Anderungen an
bei uns gelisteten elektronischen Bauteilen gibt. Wir
analysieren die Anderungen, ermitteln gegebenenfalls
Alternativteile und finden heraus, welche Kundenpro-
jekte betroffen sind. Um wiederum diese Informati-
onen schnell und gut aufbereitet an unsere Kunden zu
Ubermitteln, haben wir mit proALPHA ein PCN-Portal
aufgebaut. PCN steht fiir Product Change Notifications”,
erklart Lechner und erganzt:,Das kdnnen beispielsweise
Meldungen Uber bevorstehende Abkiindigungen sein,
gednderte Bauteile-Abmessungen, neue elektrische
Eigenschaften oder auch nur Verpackungsanderungen.
Entscheidend ist: liber das PCN-Portal halten wir unsere
Kunden automatisch auf dem Laufenden und schaffen
maximale Transparenz. Langjdhrige und zufriedene
Kunden sind das Ergebnis davon”

Entwicklungsstark durch Dialog und Austausch
Auf Starke durch Dialog und Austausch setzt auch

proALPHA in seinen Kundenbeziehungen. Branchen-
I6sungen wie die Industry Component Electronics
& Hightech sind ein Beleg dafiir. Entwickelt werden
sie von Beginn an in enger Zusammenarbeit mit den
Anwendern, in diesem Fall insbesondere mit BMK. ,Wir
pflegen einen intensiven Austausch mit dem Compe-
tence Center Electronics & Hightech von proALPHA und
haben Funktionen wie den dispositiven Rahmenauftrag
gemeinsam realisiert”, sagt Lechner. ,Unsere Anforde-
rungen sind hier direkt miteingeflossen. Das ist fuir uns
von groRem Vorteil und eine Chance, die so wohl nur
sehr wenige ERP-Anbieter bieten.!” Bei proALPHA hat
genau dies Methode.

Deshalb finden ein bis zwei Mal jahrlich auch bran-
chenspezifische Anwenderkreistreffen statt. Zu diesen
ladt proALPHA alle Kunden aus einer Branche ein und
tauscht sich mit ihnen Gber Trends und aktuelle Anfor-
derungen aus, um die Branchen-Ldsungen kontinuier-
lich zu verbessern. ,Diese Offenheit fir unsere Anfor-
derungen war einer der Hauptgriinde, warum wir uns
2003 fiur proALPHA entschieden haben’, sagt Dr. Gotz.
»SchlieBlich wollen wir vorangehen und in unserer
Branche fiihrend sein. Daflir brauchen wir eine entwick-
lungsfahige ERP-L6sung mit individuell anpassbaren
Funktionen, die exakt unseren Anforderungen entspre-
chen. proALPHA ERP und die Industry Component Elec-
tronics & Hightech zeichnet genau dies aus.”
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+Mit proALPHA bringen wir hdchste Transparenz in die

Supply-Chain und erhéhen die Planungssicherheit flir unsere
Kunden.

Dr. Barbel Gotz, Geschéftsfiihrerin, BMK Group

Das Potenzial weiter ausreizen soll zudem die Serien- und Chargennummern-Verwal-
Konkrete Entwicklungsplane gibt es bei BMK immerzu. tung in proALPHA mit den geplanten Prozessschritten
Ein ndchster Meilenstein findet sich in der Ausweitung verknipft werden. Hinzu kommen Plane fir die Inte-
des mobilen Arbeitens mit proALPHA Ray. Dariiber gration weiterer Webservices und Lieferantenschnitt-
hinaus wird am Ausbau der Abbildung in der Produk- stellen.

tionsplanung (APS) gearbeitet, wahrend die Moderni-
sierung der Shopfloor-Systeme in vollem Gange ist. Um
die Transparenz in der Supply Chain weiter zu erhéhen,

proALPHA GmbH
Auf dem Immel 8 - 67685 Weilerbach

info@proalpha.com - www.proalpha.com
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